Specyfikacje Techniczne ST 454.7.10 — Sciany dziatowe G-K

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
_ ST-454.7.10
SCIANY DZIALOWE

Kod CPV Opis robdt
45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane
45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cia-
nek dzialowych i sufitow podwieszanych, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych
robét dla zadania pn. ,Remont pomieszczein w budynku Sadu Rejonowego w Zaganiu”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robot wykonawczych w zakresie budowy $cianek z ptyt gipsowo-kartono-
wych na rusztach metalowych wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w dokumentacji projekto-
wej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem
i odbiorami robot.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem Scianek dziatowych g-k.
W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie:
- obudow z ptyt gipsowo-kartonowych jednowarstwowych i dwuwarstwowych na szkielecie
stalowym,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogoélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogodlne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo.
Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatow przez
inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa
od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moggq powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych
i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ $wiadectwa jakosci na zgodnos$¢ z norma lub

atestem i dopuszczenie I.T.B. do ich stosowania.

2.2. Wymagania szczegé6towe.

2.2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe.

Plyty gipsowo-kartonowe GK spetniajace wymagania normy PN-EN 520 i PN-B-79405.

Rodzaje piyt:

a) Plyty gipsowo-kartonowe standardowe (dawnej nazywana GKB), ogdlnego przeznaczenia

o grubosci 12,5 mm. Tego rodzaju ptyty mogqa by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej powietrza mniejszej niz 70%. Mozna z nich wykonywa¢ tuki, ktérych promienie jest
mniejszy niz 60 cm.
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b) Ptyty gipsowo-kartonowe impregnowane, nowa nazwa H2 (dawna nazwa: GKBI) otrzymane sg
w wyniku dodatkowej hydrofobizacji gipsu. Mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgot-
nosci powietrza okresowo (do 10 godzin na dobe) zwiekszonej, ale nie przekraczajacej 85%,
pod warunkiem pokrycia catej powierzchni materiatem odpornym na wilgo(glazura przyklejona
klejem wodoodpornym, z wykonczeniem spoin materiatem wodoodpornym, wyktadzina $cien-
na z PCW, malowanie hydrofobowe) oraz stosowania wentylacji. Standardowa grubos¢ takiej
ptyty wynosi 12,5 mm.

c) Plyty gipsowo-kartonowe ogniochronne, nowa nazwa F2 (dawna nazwa GKF) to ptyty o pod-
wyzszonej odpornosci na dziatanie ognia, z dodatkiem wtdkna szklanego. Mogg by¢ stosowane
do wykonywania oston odpornych na dziatanie ognia na elementach no$nych budynku (w po-
mieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza stale mniejszej niz 70%). Standardowa
grubosc takiej ptyty wynosi 12,5 mm. Wyglad zewnetrzny: karton szary, napisy czerwone.

d) Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne impregnowane, nowa nazwa -FH2 (dawna nazwa
GKFI) to ptyty impregnowane o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia. taczy w sobie
cechy ptyt GKBI i GKF. Rdzen gipsowy zawiera dodatek $rodka hydrofobizujacego i wtdkna
szklane. Ten rodzaj ptyt moze by¢ stosowany do wykonywania oston odpornych na dziatanie
ognia na elementach nosnych budynku w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza okresowo
zwiekszonej. Wyglad zewnetrzny: karton zielony, napisy czerwone.

Zastosowac nalezy ptyty:

- ognioochronne o odpornosci REI30 i REI120, GKF gr. 2x12,5 mm;

- ognioochronne, wodoodporne GKFI gr. 12,5mm do pomieszczen o wilgotnosci wzglednej ktéra
moze przekraczac¢ 70% lecz nie przekraczajacej 85%, jednak nie diuzej niz 12h na dobe;

- Sciany fukowe wykonywac z ptyt typu flex;
na sufity zastosowacd ptyty akustyczne.

2.2. 2 Tasmy do ptyt gipsowo-kartonowych /wymagana aprobata ITB/:
Rodzaje:
- - Tasma spoinowa (zbrojaca) samoprzylepna, siateczkowa z wtdkna szklanego: moze
by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach, ktére muszg
spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.
- Tasma uszczelniajagca 50mm z widkna szklanego (z fizeliny): moze by¢ wykorzystywana do
spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach, ktére muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej
- Tasma papierowa : nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen piyt
w konstrukcjach, ktére musza spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej
2.2.3. Gips szpachlowy zgodny z norma PN-B-30042 lub zaprawa gipsowa zgodna z norma
PN—75/B-14505
2.2.4. Klej gipsowy.
Klej gipsowy spetniajacy wymagania normy PN-EN 14496:2007. Klej gipsowy do
przyklejania ptyt gipsowo-kartonowych do wewnetrznych $cian z cegty
ceramicznej, silikatowej, betonu i betonu komoérkowego. Sucha mieszanka
produkowana na bazie gipsu naturalnego i wypetniacza mineralnego, zawierajaca
komponenty powodujace, e mieszanka jest plastyczna, tatwa w obrdbce i odznacza
sie dobrg przyczepnosci do podtoza i ptyt gipsowo-kartonowych. Klej gipsowy daje
stabilnos$¢ i dtugoletnig trwatos¢ potaczenia i jednoczenie nie niszczy widkien
celulozowych w kartonie ptyty g-k.

= O

Dane techniczne:

- Proporcje sktadnikow w zaprawie -ok. 12,5 litra wody na 25 kg kleju

- Poczatek czasu wigzania -nie wczesniej ni45 min

- Przyczepnos$¢ do podtoza -nie mniej ni0,3MPa

- Temperatura podtoza i otoczenia od +5 °C do +25° C

- Minimalna grubos$¢ warstwy zaprawy 5 mm

- Maksymalna grubos¢ warstwy zaprawy 20 mm.
W zaleznoéci od réwnosci podtoza $rednio zuzywa sie ok. 2,5 + 5,0 kg kleju na 1m? przyklejanych
ptyt.
2.2.5. Profile systemowe w suchej zabudowie
Czescig systemow ptyt gipsowo-kartonowych jest asortyment profili i wieszakéw wchodzacych w sktad
systemoéw suchej zabudowy. Profile i wieszaki stuzg do budowy konstrukcji (rusztéw), na ktérych mo-
cowane sg okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych. Profile stalowe to ksztattowniki produkowane na
profilarkach rolkowych z blachy ocynkowanej w przekroju przypominajace ceowniki walcowane na go-
raco. Poniewaz jedng z cech gipsu jest jego kwasny odczyn, konstrukcje bezposrednio stykajace sie
z ptyt gipsowo-kartonowych muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez naniesienie warstwy
cynku. Producenci w szczegétowych opracowaniach przedstawiaj, jakie $cianki i sufity mozna zbudo-
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wac z poszczegolnych rodzajéw profili. Stosowanie profili powinno odbywaé sie na podstawie doku-
mentacji technicznej dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw
wymagan zawartych w Aprobatach Technicznych. Gotowy produkt musi posiadac znak identyfikacyjny
producenta i symbol CE oraz m.in. informacje nt. wytrzymatosci profilu i reakcji na ogien. Ksztattowni-
ki typu C i U profilowane sg z blachy o grubosci 0,6 mm, natomiast profile typu UA z blachy o grubosci
1,75 mm lub 2,0 mm. Bezwzglednie wymagana nominalna grubos¢ blachy stalowej profili stosowa-
nych na polskim rynku do systemu suchej zabudowy powinna wynosi 0,60 mm z tolerancji 0,05 mm
i 0,60 mm z tolerancji 0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancji 0,03 mm.

Konstrukcje rusztow nie sg przewidziane do przenoszenia dodatkowych obcigzen zewnetrznych na ele-
menty konstrukcyjne budynkdéw. Scianki szkieletowe mogg by¢ obcigzone przedmiotami mocowanymi
bezposrednio do ptyt gipsowo -kartonowych jezeli ich masa nie przekracza 30 kg. Do tego celu uzywa
sie réznego rodzaju tacznikdw. Przedmioty o znacznym ciezarze powinny by¢ mocowane na konstrukcji
wsporczej umieszczonej wewnatrz Sciany, ktora przenosi obcigzenia wprost na podtoge bez wytwarza-
nia naprezenia $cianie. Na takich konstrukcjach montowane sg np. umywalki w tazienkach. Producenci
ptyt gipsowo-kartonowych opracowali szereg zalecen technicznych ujetych w kompleksowe systemy
suchej zabudowy. Nalezy pamietac, e potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne) parametry
sq osiggalne jedynie przy dokfadnym realizowaniu zalecen technicznych i stosowanie sie do rezimu
technologicznego, rowniez w przypadku profili nosnych i wieszakdw.

2.2.6. Narozniki aluminiowe /wymagana aprobata ITB/

Perforowane katowniki aluminiowe -listwy do ptyt gipsowo-kartonowych, ktdére zabezpieczajg przed
uszkodzeniem (wykruszaniem si) i zapewniajg estetyczne zakonczenie ptyty przy wykanczaniu np.
otworow okiennych, $cianek dziatowych itp. Listwy wykonczeniowe odznaczajace sie bardzo dobrg
przyczepnoscig do systemowych mas szpachlowych (w przypadku listew do ptytek ceramicznych bar-
dzo dobrg przyczepnoscig klejow, zapraw i betonu) -przede wszystkim dziki perforacji scianek, charak-
teryzujgce sie tatwoscig pokrycia farb-biaty kolor uzytego tworzywa (zblizony do koloru tynkéw,
szpachli i farb podktadowych) gwarantuje tatwos$¢ pokrycia farb.

2.2.7. Wkrety samogwintujace do blach (ocynkowane) wg PN-79/M-083102 o $rednicy 2-3,3mm
2.2.8. Woda

Woda zarobowa do robdt powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 1008. Musi pochodzi¢ ze zro-
det doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie wody
wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan.

2.2.9. Piasek

Piasek do zaprawy winien odpowiada¢ wymogom normy PN-B-13139, a w szczegdlnosci : nie zawierac
domieszek organicznych. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w  oryginalnych  opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna.

2.3.2. Materiat budowlany (ptyty) nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wptywem opaddéw deszczu.

2.3.3. Plyty gipsowo-kartonowe nalezy sktadowaé w pozycji lezacej do pieciu pakietow
o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi, o wysokosci warstw max. 8, zabezpieczajac je
przed rozsunieciem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawaq ,Pra-
wo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny ,réwnowazny” co do cech
techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce gwaran-
tujacego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP
i posiadac instrukcje obstugi.

3.3. Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w systemie suchej zabudowy:

Do ciecia ptyty g-k uzywa sie nozyka z wymiennymi ostrzami, pitootwornic, pit.

Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywa sie wiertarki

z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe.

Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mtotek gumowy, fata
i poziomnica.

Do przykrecania ptyt g-k oraz wykrawania otwordw w ptycie najlepsza jest wiertarka (wkretarka)
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z oprzyrzadowaniem.

Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier cierny.

Dodatkowo mogg by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas zabudowy
poddasza), strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski (wyznaczanie
pozioméw).

Klej gipsowy: Wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, wiadro z elastycznego tworzywa, paca
stalowa, szpachelka.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ogolne
okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce nie wpltywajacymi
niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Plyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowa¢ samochodami zabezpieczonymi z plandekg . Ptyty
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i przesuwaniem sie podczas transportu, zawilgoceniem
i opadami atmosferycznymi.

4.3. Gips nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach fabrycznych (worki foliowe lub po-
tréjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym wzgledzie : na
paletach lub w workach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdine.
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Prace oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie
nizszej niz +5°C, , pod warunkiem ze w cigqgu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C, a wil-
gotnos$¢ wzgledna powietrza miesci¢ sie w granicach od 60 do 80 %. Po wykonaniu $cianki nie
powinny wykazywac:

- dziur, zataman i peknie¢ piyt,

- zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

- rozmycia masy gipsowej w ptytach,

- rozwarstwiania sie ptyt,

- gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

- zaciekdw na kartonie,

- odpadania ptyt.
Prace montazowe wykonywa¢ w pierwszej kolejnosci z zgodnie wytycznymi (instrukcjg montazowaq)
producenta systemu.

5.2. Scianki dziatlowe - obudowa pionu z plyt gipsowo-kartonowych.

Wewnetrzne Scianki dziatowe nalezy wykonac¢ z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci zgodnej z doku-
mentacjq projektowa , mocowanych na ruszcie z ocynkowanych profili stalowych ,U” oraz ,C". Montaz
$cianek nalezy rozpoczac¢ po zakonczeniu tzw. prac mokrych. Prace nalezy wykonywaé w temperaturze
nie nizszej niz +5°C. Po wyznaczeniu przebiegu $cian dziatowych na podtodze i suficie nalezy zamonto-
wac konstrukcje nosng z profili. Profile ,U” mocuje sie do podtogi i sufitu , a profile ,C” do Scian skraj-
nych, tacznikami w odlegtosciach co 800mm. Pod profile podktada sie tasme uszczelniajacq ze spienio-
nego tworzywa. Pozostate profile ,C” rozstawia sie pionowo co 60cm. W pierwszej kolejnosci oktada
sie konstrukcje z jednej strony jedng warstwa ptyt g-k. Docinanie ptyt wykonuje sie specjalnym no-
zem, pitg stolarska lub pitg tarczowa a postrzepione krawedzie wyréwnuje strugiem lub pilnikiem.
Odmierzy¢ fragment ptyty gipsowo-kartonowej. Ostrym nozem nacig¢ karton od strony licowej ptyty.
tamac zdecydowanym ruchem rdzen gipsowy opierajac ptyte w miejscu przeciecia kartonu. Po przeto-
zeniu ptyty, rozcina¢ karton na stronie tylnej. Dociete krawedzie nalezy wygtadzi¢ strugiem lub papie-
rem ciernym. Wycigcia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy. Wykresli¢ i wycigé
postugujac sie pita otwornica. Srednica otworu powinna by¢ ok. 10 mm wieksza niz $rednica rury.
Przed montazem nalezy pamieta¢ o sfazowaniu docinanych krawedzi umozliwi to prawidtowe
spoinowanie pofaczonych ptyt.

Mocowanie ptyt do profili stalowych nalezy prowadzi¢ za pomocg wkretéw ocynkowanych w rozstawie
max. co 25cm, umieszczanych w odlegtosci nie mniejszej niz 10mm od krawedzi otulonych kartonem
oraz co najmniej 15mm od krawedzi ostro cietych. Dtugos$¢ blachowkreta winna by¢ tak dobrana by po
przykreceniu ptyty wystawata po drugiej stronie co najmniej 7mm a gtebokos$¢ zatopienia w ptycie
wyn. 0,1mm. tepki wkretow winny by¢ tak docisniete , aby wgtebiaty sie w lico ptyty, ale nie powodo-
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waty przerwania kartonu - nalezy je zabezpieczy¢ poprzez zaszpachlowanie. Ponizej schematyczny ry-
sunek mozliwych btedéw i prawidtowe uzycie wkretu. Zbyt gtebokie wkrecenie wkretu lub pod niepra-
widtowym katem powoduje przerwanie kartonu ochraniajacego rdzen gipsowy co w konsekwencji
ostabia catg konstrukcje.

Prawidtowa INgprawidiowy

Mizprawidiowo | Migprawidtowo
|

Pionowe krawedzie ptyt g-k winny spotykac sie na pionowych stupkach ,C"”. Przy montazu ptyt gip-
sowo-kartonowych nalezy pamietaé, aby byly one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty
do konstrukcji nosnej.Nastepnie uktadamy izolacje z wetny mineralnej o grubosci 5cm. Wszystkie
przestrzenie pomiedzy profilami nalezy starannie wypetni¢ wetng, nie pozostawiajac pustych przestrze-
ni. W miejscach taczenia sciany dziatowej z innymi przegrodami budowlanymi nalezy zastosowac ta-
$my uszczelniajgce. Nastepnie nalezy konstrukcje obtozy¢ z drugiej strony jedng warstwa ptyt g-k.

W celu zamontowania drzwi w otworze drzwiowym w Scianie g-k nalezy zamontowac i zamocowac do
sufitu i podtogi dodatkowe stupki z profili ,C”, a na nadprozu oscieznicy umiejscowi¢ rygiel wykonany
z profilu ,,U” zamocowany do obu stupkoéw.

5.2.1. Spoinowanie ptyt.

Prawidtowy doboér materiatéw do spoinowania oraz wilasciwe wykonanie gwarantujg bezusterkowe
uzytkowanie pomieszczen wykonanych w systemie suchej zabudowy wnetrz. Po ukonczeniu mocowa-
nia ptyt nalezy zamaskowac ich styki poprzez spoinowanie. Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi
by¢ oczyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozrézniamy: — spoino-
wanie z tasmag zbrojgcg— spoinowanie bez tamy zbrojacej. W obydwu przypadkach przy pierwszym
szpachlowaniu masg szpachlowa rozprowadza sie poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajac jq jak naj-
gtebiej i szczelnie wypetniajac catq szczeline. Nastepnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym
pociagnieciem, rozprowadza sie i wygtadza masg szpachlowa wzdiuz catej spoiny.

Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z uzyciem tasmy zbrojacej:

- Spoinowanie z tasma papierowq

Tasme papierowg odcina sie na dtugo$¢ wykonywanej spoiny i zamacza w pojemniku z czystq wode.
W trakcie zamaczania tamy rozprowadzamy gips szpachlowych na krawedzie styku dwdch ptyt. Za po-
mocg szpachelki wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy rozprowadzony uprzednio na potacze-
niu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykdéw powietrza, tworzacych sie pod tasma papierowa. Za
pomocg szpachelki naktada sie na tasme papierowg kolejng warstwe gipsu szpachlowego i czekamy do
jego wyschniecia. Za pomoca systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania naktada sie ostatnig war-
stwe wykonczenia spoiny. W celu zlicowania spoiny z powierzchnie ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach
fazowanych powinna wynosi¢ okoto 20 cm. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystapi¢ nalezy
do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego ciernego papieru
siateczkowego.

- Spoinowanie z samoprzylepng taséma siateczkowg z wtdkna szklanego

Odcinamy tasme siateczkowa na dtugos¢ wykonywanej spoiny. Samoprzylepng tasme siateczkowq
przyklejamy na styku dwoch ptyt g-k. Gips szpachlowy wciskam sie poprzez oczka tasmy pomiedzy
krawedzie fazowane ptyt g-k. Po zwigzaniu natozonej warstwy gipsu szpachlowego naktada sie za po-
mocya szpachelki kolejng warstwe gipsu i czeka do jego wyschniecia. Nastepnie za pomoca gipsu stuza-
cego do wykanczania spoin nakfada sie ostatnig warstwe wykonczenia spoiny. W celu zlicowania spo-
iny z powierzchnie ptyty jej szerokos$¢ na krawedziach fazowanych powinna wynosi¢ okoto 20 cm. Po
wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystgpi¢ nalezy do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocg
zacieraczki i drobnoziarnistego ciernego papieru siateczkowego.

- Spoinowanie z tasma z wtdkna szklanego (z fizeliny)

Odcinac¢ tasme z wtdkna szklanego na dtugos$¢ wykonywanej spoiny i namaczac jg w pojemniku z czy-
stg wodq. W trakcie namaczania tamy rozprowadza sie systemowy gips szpachlowy na krawedzie sty-
ku dwoch ptyt. Za pomoca szpachelki wciska sie tasme z wtdkna szklanego w gips szpachlowy rozpro-
wadzony uprzednio na potaczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzacych
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sie pod tasma. Za pomocg szpachelki naktada sina tasme kolejng warstwa gipsu szpachlowego i cze-
kamy do jego wyschniecia. Za pomocg systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania spoin naktada
sie ostatnig warstwe wykonczenia spoiny. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szerokosc
na krawedziach fazowanych powinna wynosi¢ okoto 20 cm. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu
przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocqg zacieraczki i drobnoziarnistego
ciernego papieru siateczkowego.

- Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tamy zbrojacej

Krawedzie styku dwodch ptyt fazujemy za pomocg nozyka pod katem okoto 45°.Przed potozeniem
pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca sie nawilzenie krawedzi. W zaleznosci od rodzaju zasto-
sowanej tamy zbrojacej nalezy postepowac wg wskazéwek podanych powyzej. W celu zlicowania spo-
iny z powierzchni ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach cietych powinna wynosi¢ okoto 30 -40 cm.

d) Wykonczenie powierzchni ptyty g-k:

Powierzchnie ptyt przed malowaniem nalezy =zagruntowaé Ilub uzyé specjalnych ptyt, nie
wymagajacych gruntowania.

Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac¢ nalezy
dodatkowo ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacjq Projektowga, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3.Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw na podstawie:

e zlozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakos¢ zastosowanych materia-
téw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normg Ilub aprobatg
techniczna,

* sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia materiatéw dla ktorych taki termin okreslono wg
danych na opakowaniu.

e sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. | Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna Wodo-
i ognioodporna
1 Powierzchnia Réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéow i krawedzi
2 Przyczepno$¢ kartonu do | Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby
rdzenia gipsowego przy odrywaniu reka rwat sie, nie powodujac odklejania sie rdzenia
3 Wymiary
i tolerancje [mm]
Grubos¢ 9,5+0,5,12,5+0,5, 15+0,5, >18+0,5
Szerokosé 1200(+0; -5)
dtugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé Rdznica w dtugosci przekatnych <5
4 Masa 1m? ptyty o grubosci
[kg]
9,5 e e ettt [ttt ettt
12,5 <12,5 11-13 <12,5 11-13
15 <15 13,5-16 <15 13,5-15
>18 <18 I R
5 Wilgotnosé [%] <10
6 Trwatos¢  struktury przy | ------------- 220 | e <20
opalaniu [min.]
7 Nasigkliwos$é [%] | mmmmmmmmmmmem | mmmmmmmmm e <10 <10
8 Oznakowanie
Napis na tylnej stronie| Nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN..... data produkcji
ptyty
Kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
Barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
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Grubos¢ nomi- | Odlegtosc Prdéba zginania

nalna ptyty | podpdr [mm] Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]

gipsowej [mm] Prostopadle do | Rdwnolegle do | Prostopadle do | Réwnolegle do
kierunku  wio- | kierunku  wid- | kierunku  wio- | kierunku  wito-
kien kartonu kien kartonu kien kartonu kien kartonu

9,5 380 450 150 | mmmmmmmemmeem | mmemmmeeeen

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15 600 600 180 0,8 1,0

>18 720 500 | mmmmmmmmmmmm [ mmmmmemmmeeen e

«  kontrola warunkéw wykonywania robot. Czestotliwo$¢ badan winna by¢ zgodna z PN-B-79405

« prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji:

e sprawdzenie zgodnosci gtéwnych wymiardw , grubosci Scianek i wielkosci otworow przez ogle-
dziny zewnetrzne i pomiar oraz poréwnanie z dokumentacja. Wynik stanowi $rednig z trzech
pomiarow,

e sprawdzenie wygladu powierzchni.

* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nale-
zy przeprowadzi¢ za pomoca przyktadania do powierzchni suchego tynku taty kontrolnej o dtu-
gosci 2m oraz pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig z doktadnoscig do 0,5mm - od-
chylenie to nie moze by¢ wieksze niz 2mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej diugosci taty
kontrolnej,

* sprawdzenie odchylenia krawedzi od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb
i ogotem nie wiecej niz 3mm,

e odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz
3mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

¢ odchylenie od wymaganego kata przecinajacych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz 2mm.

» sprawdzenie wizualne czystosci powierzchni braku zabrudzen i uszkodzen,

» sprawdzenie wizualne przylegania i prostopadtosci ptyt

e sprawdzenie instalacji i prawidtowego wykonania
w strukture sufitu podwieszanego

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktdregokolwiek z wymagan,
zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci robét murowych
Z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robdt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m?> wykonanej $ciany obliczony jako iloczyn dtugosci éciany w stanie
surowym mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu wyzszej kondygnacji
Jednostka obmiarowa dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt dla
danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajacym.
8.3. Szczegotowe warunki odbioru okresla norma PN-72/B-10122.
8.4. Odbidr robdt obejmuje:
— odbior jakosciowy zastosowanych materiatow,
— odbior podtoza: nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
oktadzinowych.
— sprawdzenie zgodnosci lokalizacji i grubosci scian z dokumentacja,
— sprawdzenie prawidtowos¢ wykonania konstrukcji zgodnie z zakresem okreslonym w
pkt.6, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowato$¢ powierzchni.
8.5. Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
8.6. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

elementow/instalacji wbudowanych

robot
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- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg uzy-
tych materiatéw, sposobdw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowg, ST
i obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,
- zbada wyniki przeprowadzonych badan,
- sporzadzi protokot odbioru korncowego robét .
Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:
- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,
- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
- roboty nie zostaty zakonczone,
- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.
8.7. Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :
- ocene wynikow wykonanych badan,
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamodwieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.
Protokdt winien zosta¢ podpisany przez wszystkich czionkéw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.
8.8. Czynnos¢ odbioru (bez wzgledu na wynik) nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.
8.9. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.
8.10. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy dokonu-
je komisyjnego (minimum 2 osoby z udziatem Wykonawcy) sprawdzenia robdt , potwierdzajac fakt
usuniecia usterek oddzielnym protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogoélne”. Pfatnosé nalezy
przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy i wielkosci
ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu
w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmuja
wszelkie roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktada-
nej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatdw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i drabin,
przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg technologiczna,
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robot,
- ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,
- przygotowanie zaprawy,
- budowa $cianek z pyt gipsowo-kartonowych,
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni Scian,
- szpachlowanie potgczen i stykow ze Scianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin tasmg papierowg,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowiacych witasnos¢ Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,
- utrzymanie miejsca robot,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot,
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postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1 Normy.

10.21

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie -- Zastosowania. (Krajowa norma uzupetniajgca).

PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja.

PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja. (Zastgpita PN-75/B-23100).

PN-EN 520 Piyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14496 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do pityt
gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14566 taczniki mechaniczne do systemdw plyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i
metody badan. (Zastapita starqg norme na wkrety).

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.

PN-EN 13964 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan. (Niezbedna przy systemach suchej
zabudowy.

nne
Ustawa - Prawo budowlane Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2026 r.
poz. 524, z p6zn. zm.).

Ustawa o wyrobach budowlanych Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j.
Dz. U. z 2021 r. poz. 1213, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(t.j. Dz. U. z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie w sprawie deklarowania wlasciwosci i znakowania znakiem B Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasci-
wosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U.
z 2024 r. poz. 936, z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie BHP przy robotach budowlanych Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lu-
tego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
z 2003 r. nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie w sprawie dokumentacji projektowej i specyfikacji (STWiORB) Rozporzadzenie
Ministra Rozwoju i Technologii w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, spe-
cyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(t.j. Dz. U. z p6zn. zm.).

Wytyczne i publikacje techniczne * Krajowe Oceny Techniczne (KOT) lub Europejskie Oceny Technicz-
ne (EOT) wydane dla systemdéw suchej zabudowy i materiatow izolacyjnych nieobjetych normami
zharmonizowanymi.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt
7: Oktadziny tynkowe i sucha zabudowa - Instytut Techniki Budowlanej (ITB), Warszawa (wydanie
aktualne).

- Instrukcje montazowe, certyfikaty systemowe, aprobaty systemowe oraz karty technologiczne
producentow zastosowanych systemdw suchej zabudowy oraz izolacji termicznych/akustycznych.
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